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MAG

Magazzini utensili modulari tipo MAG
Il magazzino utensili tipo MAG può essere impiegato sia come magazzino ausiliario esterno alla macchina, oppure per asservire direttamente la macchina 
utensile.
È costituito da una struttura esterna con pannelli in plexiglass, dove sono montate una o più piastre magazzino portanti ognuna le bussole portautensili 
movimentate a spinta secondo il nostro sistema “chainless” brevettato e azionate da un servomotore.
Il magazzino ha dimensioni molto contenute, poiché sfrutta totalmente tutti gli spazi disponibili ed è configurabile a seconda delle necessità con 1, 2, 3 o 
più piastre magazzino.
Completa il magazzino una slitta azionata da servomotore portante uno scambiatore con pinza meccanica, che preleva l’utensile dai singoli magazzini e lo 
trasferisce direttamente in macchina o su una postazione fissa esterna oppure su un magazzino buffer.
Il magazzino può essere fornito completo di armadio elettrico di controllo autonomo con pulsantiera di programmazione e funzione di dialogo con il CNC 
della macchina utensili.
È prevista la produzione di tali magazzini per utensili piccoli e medi, come da tabella allegata, per tutte le tipologie di coni ISO, HSK, Capto, BT e per pesi 
utensili da 4 a 10 kg.
Lo stesso magazzino può allogare anche utensili con coni diversi, purché della stessa taglia (es. HSK 63 e ISO 40).

IL NOSTRO UFFICIO TECNICO È A DISPOSIZIONE DEI CLIENTI PER L’EVENTUALE STUDIO DELLE APPLICAZIONI PERSONALIZZATE.

Multiple tool magazines type MAG
The tool magazine type MAG could be used both as external auxiliary magazine or for direct interlocking to the machine tool.
It is made up of an external structure with plexiglass panels, where one or more magazines plates are mounted. Each magazine plate has tool holder pockets 
handled by a patented thrusting system “without chains”, and operated by a servomotor.
The magazine has very small dimensions, as it uses all available space and is configurable depending on the needs with 1, 2, 3 or more magazine plates.
The magazine is completed by a slide operated by a servomotor carrying an exchanger with mechanical gripper. The gripper withdraws the tool from the 
magazine and transfers it directly to the machine or to an external fixed station or to a buffer magazine.
The magazine could be supplied with an autonomous control box with a push-button panel and dialogue function with CNC machine tool.
The production of these small and medium-sized magazines is projected for all types of cones ISO, HSK, Capto, BT and tool weight from 4 to 10 kg.
It is also possible to arrange, in the same magazine, tools with different cones, provided that they are the same size (e.g. HSK 63 and ISO 40).

OUR ENGINEERING DEPARTMENT IS AT COMPLETE DISPOSAL FOR POSSIBLE CUSTOMIZED APPLICATION STUDIES REQUIRED BY CUSTOMERS.

Magasin outils multiples type MAG
Le magasin MAG peut peuvent être utilisé à la fois comme magasin auxiliaire externe à la machine ou pour asservir directement la machine-outil.
Il est constitué d’une structure externe avec des panneaux en plexiglas, où une ou plusieurs plaques de magasin sont montées. Chaque plaque porte les 
douilles porte-outils déplacés selon notre système “sans chaîne” breveté, et actionné par un servomoteur.
Le magasin est très compact, car il utilise tout l’espace disponible et il est configurable en fonction des besoins avec 1, 2, 3 plaques de magasin ou plus.
Le magasin est complété par une glissière commandé par un servomoteur portant un changeur avec pinces mécanique qui retire l’outil des magasins et le 
transfère directement à la machine ou à une station fixe externe ou encore à un magasin type ‘buffer’.
Le magasin peut être fourni avec une armoire électrique de contrôle autonome avec un tableau à boutons de programmation et une fonction de dialogue 
avec la CNC de la machine-outil.
La production de ces magasins est prévue pour les petits et moyens outils, pour tous types de cônes ISO, HSK, Capto, BT et pour des masses d’outils allant 
de 4 à 10 kg (voir le tableau).
Le même magasin peut également disposé d’outils avec des cônes différents, à condition qu’ils soient de la même taille (ex. HSK 63 e ISO 40).

NOTRE SERVICE TECHNIQUE EST À LA DISPOSITION DU CLIENT POUR TOUTE LES ÉTUDES D’APPLICATIONS PERSONNALISÉES.

Mehrfach Werkzeugewechsler typ MAG
MAG-Werkzeugwechsler können sowohl als externe Zusatzspeicher als auch zur direkten Anwendung an der Werkzeugmaschine eingesetzt werden.
Die Vorrichtung besteht aus einer externen Struktur mit Plexiglaswänden, auf welcher ein oder zwei Trägerplatten angebracht sind; die Platten werden mittels 
unseres patentierten Bewegungssystems “chainless” über einen Servomotor aktiviert.
Außerdem hat das Magazin geringe Ausmaße, nimmt wenig Platz in Anspruch und kann überall angebracht werden; je nach Notwendigkeit kann das Magazin 
mit 1, 2, 3 oder mehr Trägerplatten ausgestattet werden.
Das Magazin wird von einem Schlitten ergänzt, der durch einen Servomotor gesteuert ist und mit einem Wechsler mit mechanischem Greifer ausgestattet 
ist. Der Greifer holt das Werkzeug von den einzelnen Magazinen und führt es direkt in die Maschine, zu einer externen festen Stellung oder zu einem Puffer-
Magazin.
Das Magazin kann komplett mit einem Elektroschrank für die autonome Kontrolle einschließlich Steuertafel und Dialogfunktion mit dem CNC-System der 
Werkzeugmaschine bestellt werden.
Die Produktion solcher Magazine ist für kleine und mittlere Werkzeuge vorgesehen (s. Tabelle) und eignet sich sowohl für jede Konus-Typologie, ISO, HSK, 
Capto, BT als auch für Werkzeuge von 4 bis 10 kg.
Das selbe Magazin kann auch verschiedene Werkzeugtypen aufnehmen, sofern diese die gleiche Größe aufweisen (z.B. HSK 63 und ISO 40).

UNSER TECHNISCHES BÜRO STEHT UNSEREN KUNDEN GERNE FÜR UNTERSUCHUNGEN INDIVIDUELLER ANWENDUNGEN ZUR VERFÜGUNG.

Tipo N° Utensili Passo Ø max 
(magazz. pieno)

Ø Max (posti 
adiacenti vuoti)

Peso max.
Utensili

Peso max totale
Utensili

Lungh. max.
Utensili

Sbilanciamento 
max

Tipo 
Cono

Model Qty. of Tools Pitch Max Ø
(full magazine) 

Ø max (empty 
adjacent places)

Max. Tool holder 
Weight

Max Total Tool 
holder
Weight 

Max. Tools
Length Max unbalance Toolholder 

type

Type N° Outils Pas
Ø max. 

(magasin 
complet)

Ø max. (places 
adjacents vides)

Poids max.
outils

Poids max total
outils 

Longueur max.
outils

Déséquilibrage 
max. 

Type 
cônes

Typ Werkzeug-Nr Schritt max Ø 
(Mag. voll)

Max Ø 
(angrenzende 
leere Plätze)

Max. Werkzeug
gewicht 

Gesamtgewicht 
Max Werkzeug 

Max. 
Werkzeuglänge Max Unwucht Typ

Konus

[mm] [mm] [kg] [kg] [mm]

MAG 20/1 160

48 43 80 4

320

250 30%
HSK 25-32-40

ISO 25
Capto C4

MAG 20/2 320 640

MAG 20/3 480 960

MAG 40/1 120

95 92 160 10

600

 300 30%
HSK 50-63

ISO 30- 40-BT 40
Capto C5-C6

MAG 40/2 240 1200

MAG 40/3 360 1800

Dimensioni magazzino
Magazine dimensions
Dimension magasin
Dimension Magazin

Tipo / Model / Type / Typ A B H

[mm] [mm] [mm]

MAG 20/1 1200 600 2200

MAG 20/2 1200 1000 2200

MAG 20/3 1200 1400 2200

MAG 40/1 1800 800 2600

MAG 40/2 1800 1400 2600

MAG 40/3 1800 2000 2600
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