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Manuelle Spanneinheiten

¢

fohe Spannkrafte, kompakte Bauformen
betdtigten Spannmechanismen von SIGMA.

Die manuellen HSK-Spanneinheiten von SIGMA werden in Flanschen
oder als Spanneinheiten fur den Direkteinbau in stehenden und ro-
tierenden Anwendungen angeboten. Das Sortiment an manuellen

d anforderungsgerechte

Sedienung sind die Merkmale der manuell

Anforderungen abgestimmt. Klassische radial betatigte Spannpatro-
nen (Bedienung durch das Betatigungsloch im HSK-Schaft) sind im
Sortiment nicht enthalten.

HSK-Spanneinheiten ist auf spezielle Anwendungen mit besonderen

Axialer Zangenspanner

Der Axial-Zangenspanner ist ein manueller HSK-Spanner mit axial im
Zentrum liegender Betdtigungsstelle, die sowohl von vorne als auch
von hinten zugénglich ist. Wann immer der radiale Zugang zur Be-
tatigungsstelle manueller HSK-Spanner erschwert ist und ein axialer
Zugang durch das zu spannende Werkzeug oder von hinten durch die
Spindel bzw. Aufnahme moglich ist, ist der AZS die erste Wahl.
Haupteinsatzgebiet ist das Spannen von Schleifscheiben- und Séage-
blattaufnahmen. Durch die Verwendung von Spannsegmenten wie
bei einem Automatikspanner glanzt er durch sehr niedrige Betati-
gungsmomente bei sehr hohen Einzugskraften.

Der AZS kann sowohl direkt in Spindeln, Aufnahmen oder in Flan-
schen als auch per Einbauflansch verbaut werden. Entsprechende
Einbaukonturen erhalten Sie auf Anfrage.

Anwendungsbeispiele

AZS in Schleifscheibenaufnahme

e Schleifspindel mit HSK-E-Vaterseite

e Schleifscheibenaufnahme mit
HSK-E-Mutterseite und ASS

AZS in in Schleifspindel mit

HSK-E-Schnittstelle

»  Betatigung von vorne durch die
Schleifscheibenaufnahme

Betatigungsstelle

AZS in HSK-T-Rundschaftaufnahme fur

Drehmaschinen

e IKZ-Einfihrung mit zentraler Durch-
fuhrung zum Werkzeug

« angepasste Gewindespindel

Einstellmdglichkeit Spitzenhdhe
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Variante A - AZS mit Einbauflasch
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Variante B - AZS-Patrone Spindeldirekteinbau
in Lasestellung dargestellt
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A L2
L4
L3
Baugroie HSK 25 32 40 50 63 80 100
Flansch-@ D 34 48 56 68 80 100 125
Bundhéhe Flansch L1 6 8 10 12,5 20 25 &2
Teilkreis-@ TK 27 & 45 56 66 83 104
Schraubengewinde M M3 M4 M5 M5 Mé M8 M10
Flanschlange L2 18 23,2 28,5 35,6 45,5 57 71
Gesamtlange L3 42 52 62 83 95 125 145
Flanschzentrier-@ dl 22 30 36 45 56 70 85
@ Spannpatrone d2 18 22 30 38 46 56 72
@ Spannpatrone d2” 17 21 27 34,6 445 54,5 70,5
Tiefe Einschraubgew. L4 24 291 36,4 45,6 57,9 72,6 91
Einschraubgewinde G M18x1 M23x1 M28x1 M3éx1 M46x1,5 M56x1,5 M72x2
Ausstomaf A/A 6,25 /0,25 83/03 84/04 10,5/05 10,6 /0,6 133/08 135/1
Innensechskantgrofie SW 4 4 4 5 [ 8 8
Spannkraft Fgp (kN) 7 10 16 25 35 50 60
Betatigungsmoment M, (Nm) 2 4 6 10 15 25 40
e P alseER el AZS-25-A00 AZS-32-A00 AZS-40-A00 AZS-50-A00 AZS-63-A00 AZS-80-A00 AZS-100-A00
rechtsdrehend von hinten
Best.Nr. Patrone, spannen AZS-25-B00  AZS-32-B00 AZS-40-BO0  AZS-50-BO0  AZS-63-BO0  AZS-80-BOO  AZS-100-BOO
rechtsdrehende von hinten
BestNr. Flansch, spannen AZS-25-A10 AZS-32-A10 AZS-40-A10 AZS-50-A10 AZS-63-A10 AZS-80-A10 AZS-100-A10
rechtsdrehend von vorne
BestNr. Patrone, spannen AZS-25-B10 AZS-32-B10 AZS-40-B10 AZS-50-B10 AZS-63-B10 AZS-80-B10 AZS-100-B10
rechtsdrehend von vorne
Zur Montage der AZS-Patrone ist ein spezielles Montagewerkzeug erforderlich
Entsorechende Einbaukonturen erhalten Sie auf Anfrage
Tel 815 962-5600 | Fax 815 962-4600
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Axialspanner

Der erste axial betdtigbare manuelle HSK-Spanner hat nach wie vor
seine Daseinsberechtigung. Genauso wie der AZS ist er von vorne
und hinten betétigbar. Allerdings mit deutlich héheren Anzugsmo

menten.

Seine Hauptanwendung ist auch das spannen von scheibenférmigen
Werkzeugen. Gegentiber dem AZS bietet er den Vorteil, dass er bei
Direkteinbau auch in HSK-A/C-Spindeln bzw. -Aufnahmen verwend-
bar ist, ohne den Umweg Uber einsetzbare Mitnehmersteine gehen

zu mussen.

Lésestellung

L1

L2

) \ \
Spannen rechts- Fo s 1 \ J
— 5 A — - =
drehend von vorne @ _____ & \ 7 % e
‘l
A
A
Baugroie HSK 32 40 50 63 80
@ Spannpatrone D 16,5 20,6 254 88 41,2
Einbaulange L1 38,1 423 52,5 694 86,2
Einschraubgewinde M M12x1 M16x1,5 M20x1,5 M24x1,5 M30x2

Einbaulange L2 30,1 323 415 53 65,5

AusstoBmal3 A/A" 83/03 84/04 10,5/0,5 10,6 /0,6 13,3/08

Innensechskantgrole SW 4 5 1) 6 8
Spannkraft F, (kN) 10 16 20 25 40
Betatigungsmoment M, (Nm) 12 20 30 40 80
Bestellnummer AXS-32-BO AXS-40-BO AXS-50-BO AXS-63-BO AXS-80-BO
Zur Montage des AZS ist ein spezielles Montagewerkzeug erforderlich. Entsprechende Einbaukonturen erhalten Sie auf Anfrage.
' AC Rockford % TRANSATLANTIC CONNECTION, INC.
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Exzenterspanner

Der kompakte manuelle HSK-Spanner mit Exzenterantrieb EXS bietet
sowohl in stehenden Anwendungen als auch rotierend in Werkzeug-
aufnahmen fir Spindeln entscheidende Handlingvorteile und Spann-
sicherheit.

Mit einer 180°-Schwenkbewegung auf Anschlag erzeugt der Exzen-

grolen AuBensechskantschlisseln ist ein weiteres Merkmal. FUr ver-
schiedenste Einsatzfalle steht ein umfangreiches Programm an Vor-
satz- und Einbauflanschen zur Verflgung.

Mit dem EXS kénnen alle HSK-Bauformen gespannt werden, vor al-
lem ist er interessant zum spannen von HSK-E und HSK-F Werkzeu-

terspanner konstante Spannkréfte. Das erspart den Einsatz eines
DrehmomentschlUssels. Die einfache und sichere Handhabung mit

gen, die keine Zugriffsbohrung zur Betatigung radialer HSK-Spanner
haben. IKZ auf HSK-A und -T Werkzeuge ist méglich.

Ausfihrung kurzer Exzenter fur
Direkteinbau bei HSK-A/C/T/E

Ausfihrung langer Exzenter flr
Flansch-einbau oder Direktein-
bau bei HSK-B/D/F

Anwendungsbeispiele

Stehende Werkzeugaufnahme fir Dreh-
maschinen in HSK-Té3 mit EXS-063

Drei Verldngerungen HSK-B125

Vorsatzflansch in HSK-E50 mit EXS-050 it EXS-100

—{ | Sonderausfiihrung EXS-100

« Direkteeinbau in Spindelwelle
* mit verldngerter Zugstange

«  Betatigung am Spindelende

Funktionsprinzip
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— o
Baugroike HSK
@ Spannpatrone D
Einbauldange L1
Abstand Betatigung L2
AusstoSmaf3 A/A
Innensechskantgroie SW
Lange Exzenter kurz L4
Lange Exzenter lang L5
Spannkraft F, (kN)
Betatigungsmoment M, (Nm)
Bestellnummer Exzenter kurz
Bestellnummer Exzenter lang
Entsprechende Einbaukonturen erhalten Sie auf Anfrage.

Vorsatzflansch mit EXS

EXS-032-B00
EXS-032-B50

Der Vorsatzflansch mit Exzenterspanner ist in

den HSK-Ausflihrungen
und HSK-A (EXS-...-B52) standardisiert

Baugroie HSK
Flanschdurchmesser D1
Flanschzentrierung D2
Flanschlange L1
Bundbreite L2
Lange Zentrierung L3
Innensechskantgrole SW
Teilkreis Befestig.schr. TK
Gewinde Befestig.schr. M
Bestellnr. HSK-E
Bestellnr. HSK-A
Entsprechende Anschlussmal3e erhalten Sie auf Anfrage

HSK-E (EXS-..-B51)

32

60

30

38

18

10

5

44

M5
EXS-032-B51
EXS-032-B52
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40 50 63 80
21 26 34 42
53 66 83,6 102
35 435 56,5 70
84 /04 10,5/0,5 10,6 /0,6 133/08
6 8 10 12
38 48 61 76
68 78 98 114
15 18 25 40
25 40 60 90
EXS-040-B00  EXS-050-B00  EXS-063-BO0  EXS-080-BOO
EXS-040-B50  EXS-050-B50  EXS-063-B50  EXS-080-B50
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40 50 63 80
70 80 100 117
35 40 50 60
45 55 70 90
20 25 30 40
11 11 12 13
6 8 10 12
53 63 79 96
M6 M6 M8 M8
EXS-040-B51  EXS-050-B51  EXS-063-B51  EXS-080-B51
EXS-040-B52  EXS-050-B52  EXS-063-B52  EXS-080-B52
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100

135,45
90
135/1

50
110
EXS-100-B0O
EXS-100-B50

100
140
80
112
47
18
14
119,5
M10
EXS-100-B51
EXS-100-B52
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Exzenterspanner mit Spannzange
in HSK25

Der kleine mit grofsen Fahigkeiten. Wie spannen sie ihre HSK-25  Komfortables spannen und 16sen der Werkzeuge, von Anschlag, Uber

Werkzeuge manuell? 116°, zu Anschlag. Mit oder ohne IKZ, mit oder ohne Zugriffsbohrung,
Egal welche HSK-Bauform, ob A, C oder E. Er spannt sie alle ohne  rotierend oder stehend im Einsatz, direkt eingebaut oder Uber Vor-
Drehmomentschlissel. satz- oder Einbauflansch. Fir den EX25 alles kein Problem.

43
303

EX25 Direkteinbau

1
M18x1

HSKCAICE 25

Bestellnr.: EX-25-B5-S

Entsprechende Einbaukonturen erhalten
Sie auf Anfrage

18

a
Ks 32
HSK-B25

Bestellnr.: EX-25-B1-S

Entsprechende Einbaukonturen erhalten
Sie auf Anfrage.

HSKES
Ko 482

Bestellnr.: EX-25-BO-S

Entsprechende Einbaukonturen erhalten
Sie auf Anfrage.

Baugrolen auf Anfrage.

Neitere

Tel 815 962-5600 | Fax 815 962-4600
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Diagonalspanner

Der manuelle HSK-Spanner wird Uber einen Schraubantrieb unter  Schiebern, Antriebswellen oder IKZ/MMS auf HSK-A oder HSK-C
45° betatigt und besitzt einen groRen zentralen Durchgang. Die Zu-  Werkzeuge.

griffsrichtung unter 45° erweist sich in vielen Féllen als, die fir den  Entsprechende Kuhimittelibergaberohre fur HSK-A bzw. HSK-C
Anwender, komfortabelste. Beispielsweise in Mehrspindelbohrkép- — Werkzeuge sind separat zu bestellen.

fen. Der grolse zentrale Durchgang eignet sich zur Durchflihrung von  Informationen auf Anfrage.

Betatigungsschraube l\

Vorsatzflansch HSK-A mit Diagonalspanner

L1 L2 TK

77| 3

52 CH13-
I — —-—- s
la}
Y=
BaugroBe HSK 32 40 50 63 80 100
Flanschdurchmesser D1 55 63 80 100 117 140
Flanschzentrierung D2 28 €5 44 56 68 88
Flanschlange L1 25 32 40 50 63 80
Lange Zentrierung L2 15 18 21,6 27 31 40
Sechskant Spannschraube SW 4 5 6 8 10 12
Teilkreis Befestigungsschraube TK 42 51 63 79 96 119
Gewinde Befestigungsschraube M M5 M5 Mé M8 M8 M10
Bestellnummer DS-032-B50 DS-040-B50 DS-050-B50 DS-063-B50 DS-080-B50 DS-100-B50
Entsprechende AnschlussmaBe erhalten Sie auf Anfrage
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Schleifscheibenaufnahme

Betétigungsschraube

Fo 5500
-

B()
u] | MD = 30K

—
o 63

HSK 100

Schleifspindel \‘
h

AZ5-100-B50

Bestellnummer.: AZ5-100-B50

Entsprechende Einbaukonturen erhalten Sie auf Anfrage.
Weitere Baugroten auf Anfrage.

The AZS gripper is specially designed to manually mount heavy grinding wheels to a standard HSK 100 tool
interface.

The grinding wheel is mounted onto a HSK-style tool holder and is held to the spindle extremely accurately. The

gripper allows very high clamping forces in a compact design. For example, the clamping force is 55 kN with a
clamping torque of only 30 Nm for HSK 100.

If needed, this AXS-100 gripper could be adapted for any HSK standard.

Tel 815 962-5600 | Fax 815 962-4600
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