Spannsatz | Gripper

C..-M
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Anwendung

Manuelle Spannsatze der Bauart C...-M sind zum manuellen Spannen
und Wechseln von Polygonschaftwerzeugen nach ISO 26623 oder
SANDVIK-Coromant-Vorgabe bestimmt.

Konstruktionsmerkmale

Der manuelle Spannsatz ist kompakt konstruiert und spannt das Werkzeug
mit hohen Kréften sicher und selbsthemmend. Die besonders kleine
Bauform ermdglicht die Montage des Spanners von vorne durch

die Werkzeugaufnahme und so die Integration in besonders kleinen
Aggregaten. Das Spannsystem ist abgedichtet und zur Durchleitung von
Blasluft, KSM und IMMS geeignet.

Die Spannsétze sind als Ausfiihrung fiir statische Halter oder zur Inte-
gration in rotierenden Wellen lieferbar. Die Ausfiihrung in Sonderlangen

oder mit zugehdrigem Flansch auf ist Anfrage mdglich.

Kurzzeichen

Fe kN Spannkraft

iy N Haltekraft in der Losestellung
hg mm Spannhub

h, mm AusstoBhub

SS Spannstellung

LS Losestellung

SW mm Schliisselweite

Mg Nm Betatigungsmoment

Bestellbeispiel
C3-M
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Application

Manual grippers of design C...-M are used for manual clamping and
changing of polygon taper shank tools according to ISO 26623 or the
SANDVIK Coromant standard.

Design features

The manual gripper has a very compact design and the tool is
clamped securely and in a self-locking manner with high force. The
particularly small design allows assembly of the clamp from the
front through the tool holder, permitting integration into particularly
small units. The clamping system is sealed and suitable for air blasts,
coolant lubricant or minimum quantity lubrication to pass through.

The grippers are available in a design for static holders or for integra-
tion into rotating shafts. Special lengths or designs with a corresponding
flange are available on request.

Abbreviation

Fe kN Clamping force

iy N Retaining force in release position
hg mm Clamping stroke

h, mm Ejection stroke

SS Clamping position

LS Release position

SW mm Width across flats

Mg Nm Operating torque

Ordering example
C3-M
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Technische Daten | Technical data

TYP | TYPE

C3-M 18,5 49,8 36,5 6 20 16 35
C4-M 24,0 58,0 43,0 8 25 21 45
C5-M 30,0 70,0 53,0 10 40 27 70
C6-M 36,0 86,8 66,0 12 50 37 90
C8-M 45,0 107,0 81,2 14 70 42 130
C10-M 80,0 145,0 103,0 17 @ 100 370

* Auf Anfrage | * Upon request
AnschlussmaBe auf Anfrage | Adaption dimensions on request
Anderungen vorbehalten | For modifications all rights reserved T 1807
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